Zawod: technik mechanik Arkusz zawiera informacje
Symbol cyfrowy zawodu: 311[20]

Numer zadania: 1

prawnie chronione do
momentu rozpoczecia
egzaminu

311[20]-01-102

Czas trwania egzaminu: 180 minut

ARKUSZ EGZAMINACYJNY
ETAP PRAKTYCZNY
EGZAMINU POTWIERDZAJACEGO KWALIFIKACJE ZAWODOWE
CZERWIEC 2010

Informacje dla zdajacego:

1.

Materialy egzaminacyjne obejmujg: ARKUSZ EGZAMINACYJINY =z treScia zadania
i dokumentacja, zeszyt ze strong tytutowg KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ oraz KARTE
OCENY.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron. Sprawdz, czy materiaty egzaminacyjne
sg czytelne i nie zawierajg btednie wydrukowanych stron. Ewentualny brak stron lub inne
usterki w materiatach egzaminacyjnych zgto$ przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego
etap praktyczny.

Na KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ:

— wpisz swojg date urodzenia,

— wpisz swoOj humer PESEL.

Na KARCIE OCENY:

—~ wpisz swojg date urodzenia,

— wpisz swoj numer PESEL,

— wpisz symbol cyfrowy zawodu,

— zamaluj kratke z numerem odpowiadajgcym numerowi zadania,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL w oznaczonym miejscu na karcie.

. Zapoznaj sie z trescig zadania egzaminacyjnego, dokumentacjg zataczong do zadania,

a nastepnie przystgp do rozwigzania zadania. Rozwigzanie obejmuje opracowanie projekiu
realizacji prac okreslonych w tresci zadania.

. Zadanie rozwigzuj w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ od razu na czysto.

Notatki, pomocnicze obliczenia itp., jezeli nie nalezg do pracy, obwiedz linig i oznacz stowem
BRUDNOPIS. Zapisy oznaczone BRUDNOPIS nie beda oceniane.

Po rozwigzaniu zadania ponumeruj strony pracy egzaminacyjnej. Numerowanie rozpocznij
od strony, na ktorej jest miejsce do zapisania tytutu pracy. Wszystkie materiaty, ktdre
zatgczasz do pracy, opisz swoim numerem PESEL w prawym gérnym rogu.

Na stronie tytutowej zeszytu KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ, wpisz liczbe stron swojej
pracy i liczbe sztuk zatgczonych materiatow.

Zeszyt KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ i KARTE OCENY przekaz zespotowi
nadzorujgcemu etap praktyczny.

Powodzenia!




1.
2.

Zadanie egzaminacyjne

Podczas przeglgdu technicznego linii produkcyjnej do cigcia drutu miedzianego ptaskiego,
stwierdzono: pekniecie kota zebatego i uszkodzenia czesci znormalizowanych w zespole
watu dolnego podajnika rolkowego drutu, pozostate czesci zespotu nie sg uszkodzone.
Postanowiono wykona¢ naprawe zespotu watu dolnego podajnika rolkowego.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wykonaniem naprawy zespotu podajnika
rolkowego drutu w zaktadzie mechanicznym na podstawie przeprowadzonego przeglgdu
I zatgczonej dokumentacji.

Projekt realizacji prac powinien zawieraé:

Tytut pracy egzaminacyjnej.
Zatozenia do opracowania projektu realizacji prac sformutowane na podstawie tresci
zadania.

. Wykaz niezbednych prac zwigzanych z wykonaniem naprawy zespotu watu dolnego

podajnika rolkowego na podstawie przeprowadzonego przegladu.
Wykaz urzgadzenh technologicznych, narzedzi monterskich i narzedzi kontrolno-
pomiarowych niezbednych do naprawy zespotu watu dolnego podajnika.

. Obliczenie $rednicy podziatowej kota zebatego zgodnie z wzorem dp, = m - z (mm)

oraz zwymiarowanie tej Srednicy na rysunku kota zebatego zamieszczonego

w zeszycie Karta Pracy Egzaminacyjne;.

Opis procesu wytwarzania nowego kofa zebatego, uwzgledniajacy:

— dane materiatu wyjsciowego (posta¢ i wymiary) do wykonania kota zebatego
z uwzglednieniem naddatkéw obrébkowych,

— wykaz operacji obrébki skrawaniem niezbednych do wykonania kota zebatego
z zachowaniem ich kolejnosci,

— wykaz obrabiarek, uchwytow i przyrzadéw obrobkowych, narzedzi skrawajgcych
i narzedzi kontrolno-pomiarowych niezbednych w procesie obrébki kota
zebatego.

Opis procesu montazu czeSci zespotu watu dolnego w korpusie podajnika

uwzgledniajgcy wykonywane operacje z zachowaniem ich kolejnosci.

Do wykonania zadania wykorzystaj dokumentacje:

Rysunek: Zespét watu dolnego podajnika rolkowego drutu Zatgcznik 1
Rysunek: Koto zebate Zatgcznik 2
Znormalizowane Srednice pretow stalowych walcowanych okragtych Zatacznik 3
Wyposazenie zakiadu mechanicznego Zatgcznik 4

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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11 Sruba z tbem gn. 2 M8x16 | PN-87/M-82302
10 tozysko kulkowe poprzeczne 2 $40x¢p68x15 6008 2RS | PN-86/M-86100
9 Wpust pryzmatyczny 1 8x7x25 PN-70/M-85005
8 Wpust pryzmatyczny 1 8x7x30 PN-70/M-85005
7 Wpust pryzmatyczny 1 8x7x40 PN-70/M-85005
6 Podktadka specjalna 2 St3 04.00.00.006
5 Rolka dolna 1 NC10 04.00.00.005
4 Koto zebate m=2.5, z=41 1 40H 04.00.00.004
3 Kolo paska zebatego 1 Aluminium 04.00.00.003
2 Wat dolny 1 45 04.00.00.002
1 Korpus 1 St3 04.00.00.001
Pozycija Nazwa czesci Sztuk Materiat Qznaczenie Nr rys lub normy Uwagi
Imie i nazwisko Data i podpis Zastepuje rys.:
Konstruowat | Jan Nowak 18.01.2010 r.
Kreslit Jan Nowak 26.01.2010 r. .
Sprawdzit Adam Kowalski 10.02.2010 7. Biuro Konstrukcyjne Zakfadu Mechanicznego Symbol:
Zatwierdzit | Adam Kowalski 15.02.2010 . 311[20]-01-102
Podziatka: Nazwa zespotu (podzespotu) Numer rysunku:
1:1 Zespot watu dolnego podajnika rolkowego drutu PR 04.00.00
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Liczba zebdw

Modut nominalny

Zarys odniesienia

Kat pochylenia linii zebdw

Srednica podziatowa
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1. Wymiary nietolerowane wykona¢ zgodnie z 121IT.
2. Ostre krawedzie stepic.

Zatacznik 2

Wymiar Odchytki
$107.5h9 | °) 1
930H7 |00 V/M \/
$0,004
8N9 -0,040
Konstruowat | Jan Nowak 20.01.2010 r. Materiat:
Kreslit Jan Nowak 250120107 | b e 5ok 4 Mechan 40H
Sprawdzit Adam Kowalski | 10.02. 2010, | - Uro RONStrukeyjne cakiadu Mechanicznego gy mior:
Zatwierdzit Adam Kowalski | 15.02, 2010 r. 311[20]-01-102
Podziatka: Nazwa czesci: Numer rysunku:
1:1 Koto zebate PR 04.00.00.004
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Zalacznik 3

Znormalizowane $rednice pretéw stalowych walcowanych okragtych
(wycigg norm PN-75/H-93200 i PN-87/H-84019)

Zakres i stopniowanie $rednic pretow walcowanych d w mm

od 8 do 26 od 28 do 40 od 40 do 105 od 105 do 150
co 1 mm CO 2 mm co2i5mm co 5 mm
Zatacznik 4

Wyposazenie zaktadu mechanicznego

obrabiarki skrawajace
— przecinarki: tarczowa, tasmowa, ramowa

— tokarka uniwersalna

— tokarka CNC

— wiertarka kadtubowa

— frezarka wspornikowa pozioma
— frezarka wspornikowa pionowa
— dtutownica bezwspornikowa

- szlifierka do watkdéw kiowa

— dtutownica Fellowsa

bz

- frezarka obwiedniowa do két zebatych

urzadzenia technologiczne, przyrzady i uchwyty obrébkowe

— prasa montazowa

— oprzyrzgdowanie na prasie

— imadto Slusarskie

— imadto maszynowe z wkiadkg pryzmatyczng
— uchwyt tokarski samocentrujacy

— trzpien tokarski rozprezny

— przyrzad frezarski

— trzpien ustalajgcy

— kiet obrotowy

— tarcza zabierakowa

— zabierak

— podtrzymka ruchoma

— podzielnica uniwersalna z uchwytem samocentrujgcym
— plyta traserska

— Sciggacz do tozysk
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narzedzia skrawajace i monterskie

pity: tarczowe, tasmowe, ptaskie
noze tokarskie

frezy tarczowe

frezy palcowe do wpustéw
Sciernice tarczowe ptaskie

wiertta

rozwiertaki

dtutaki Fellowsa

frezy $limakowe do uzebien

noze dtutownicze

gwintowniki maszynowe

pilniki slusarskie

klucze maszynowe: nastawne, ptasko-oczkowe, imbusowe szesciokgtne
mitotki

punktaki

szczypce do pierscieni osadczych

narzedzia kontrolno-pomiarowe

urzadzenie do kontroli bicia uzebienia

suwmiarka modutowa

suwmiarki z noniuszem 0,05 mm o zakresie pomiarowym 0+140 mm

mikrometry zewnetrzne | wewnetrzne, kazdy o zakresie pomiarowym 0+25
i 25+50 mm

glebokosciomierze suwmiarkowe 2z noniuszem 0,05 o zakresie pomiarowym
0+160 mm

przymiar kreskowy o zakresie pomiarowym 0+250 mm

czujnik zegarowy

wzorce zarysu gwintu

wzorce chropowatosci

katomierze uniwersalne

promieniomierze

szczelinomierze

Uwaga: w celu sporzadzenia wykazow obrabiarek, przyrzadédw i uchwytdéw, urzadzen
technologicznych oraz narzedzi skrawajgcych, monterskich i kontrolno-pomiarowych,
z przedstawionego wykazu wyposazenia zakladu mechanicznego wybierz tylko te, ktére
bedg wykorzystane podczas prac wchodzacych w zakres naprawy zespotu watu dolnego
podajnika rolkowego i obrébki kota zebatego.
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