Zawdd: technik mechanik
Symbol cyfrowy zawodu: 311[20]
Numer zadania: 1

Arkusz zawiera informacje
prawnie chronione do
momentu rozpoczecia

egzaminu

311[20]-01-112

Czas trwania egzaminu: 180 minut

ARKUSZ EGZAMINACYJNY
ETAP PRAKTYCZNY
EGZAMINU POTWIERDZAJACEGO KWALIFIKACJE ZAWODOWE
CZERWIEC 2011

Informacje dla zdajacego:

1.

Materiaty egzaminacyjne obejmuja: ARKUSZ EGZAMINACYJNY z treécig zadania
i dokumentacija, zeszyt ze strong tytutowg KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ oraz KARTE
OCENY.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron. Sprawdz, czy materiaty egzaminacyjne
sg czytelne i nie zawierajg btednie wydrukowanych stron. Ewentualny brak stron lub inne
usterki w materiatach egzaminacyjnych zgto$ przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego
etap praktyczny.

Na KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ:

— wpisz swojg date urodzenia,

— wpisz swoj numer PESEL*.

Na KARCIE OCENY:

—~ Wwpisz swojg date urodzenia,

— wpisz swoj numer PESEL*,

— wpisz symbol cyfrowy zawodu,

— zamaluj kratke z numerem odpowiadajgcym numerowi zadania,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL w oznaczonym migjscu na karcie.

Zapoznaj sie z treScig zadania egzaminacyjnego, dokumentacjg zatgczong do zadania,
a nastepnie przystap do rozwigzania zadania. Rozwigzanie obejmuje opracowanie projektu
realizacji prac okreslonych w tresci zadania.

Zadanie rozwigzuj tylko w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ od razu na czysto,
nie otrzymasz dodatkowych kartek. Notatki, pomocnicze obliczenia itp., jezeli nie nalezg
do pracy, obwiedz linig i oznacz stowem BRUDNOPIS. Zapisy oznaczone BRUDNOPIS
nie beda oceniane. x

Po rozwigzaniu zadania ponumeruj strony pracy egzaminacyjnej. Numerowanie rozpocznij
od strony, na ktorej jest miejsce do zapisania tytutu pracy. Wszystkie materiaty, ktore
zatgczasz do pracy, opisz swoim numerem PESEL* w prawym gérnym rogu.

Na stronie tytutowej zeszytu KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ, wpisz liczbe stron swojej
pracy i liczbe sztuk zatgczonych materiatow.

Zeszyt KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ i KARTE OCENY przekaz zespotowi
nadzorujgcemu etap praktyczny.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosc.




Zalacznik 1.

10. Kapturek 1 $185

9. Whkret M6x12 2 PN-85/M-82207

8. Wkret M8x15 4 PN-85/M-82207

7L Ptytka zabezpieczajaca 1 S185

6. Wkret M6x15 1 PN-85/M-82207

5. Naktadka 2 C10E

4, Pokretfo il 5185

: Sruba I S235JR 01.01.03

ol Szczeka przesuwna 1 EN-GJL-200

1. Korpus ze szczeka statg il EN-GJL-200
Nr czesci Nazwa czesci Sztuk Materiat Nr rys lub normy Uwagi |
Imig i nazwisko Data Podpis Zastepuje rys.:
Konstruowat | Jan Nowak 03.01.11
Kreslit Jan Nowak 05.01.11
Sprawdzit Adam Kowalski 10.01.11 Symbol: |
Zatwierdzit | Adam Kowalski 11.01.11 311[20]-01-112
Podziatka | Nazwa przedmiotu: Numer rysunku:

1:1 Imadio slusarskie ‘ 01.01.00




Zalacznik 2.
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Uhavagi: —
o
1. Ostre krawedzie stepic
2. Ulepszat cieplnie 28-32 HREC
V/WV P /
Imie i nazwisko Data Podpis Podziatka: | Materiat : Arkusz: | Arkuszy:
Konstruowat Jan Nowak 03.02.11 1:1 XXX 1 1
Kreslit Jan Nowak 05.02.11 Nazwa czesci:
Sprawdzit Adam Kowalski 10.02.11 Sruba
Zatwierdzit Adam Kowalski 1 Numer rysunku: Symbol:
Poprawit Jan Nowak 18.02.11 01.01.03 311[20]-01-112
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Zalacznik 3.

Wiasnos$ci wytrzymato$ciowe niektérych gatunkéw stali — wyciag z PN

Uwaga:

naprezenia

dopuszczalne

obliczone

z

zastosowaniem  wspoétczynnikdw

bezpieczenstwa /zakres potrzebny do rozwigzania zadania/

Oznaczenie . Naprezenia
: stali wg d |
Oznaczenie R PlEnal
Materiat ; PN-EN ;4 Zastosowanie
_ : _ w M
stali wg PN 10027- MPa Pa '
1:1994 ke kg Ks
Do wytwarzania
: St0S S185 320 100 120 65 elementow, czesci
Stale niestopowe maszyn i urzadzen:
korjstrukcyjne srednio obcigzonych
ogolnego 5t3S 5235JR 380 120 145 £ bez obrobki cieplnej
gaz;z;/aczema Dost’e;pne w postaci
H-84020:1988 B
: St4S S275 440 130 155 85 ksztattownikdw
irur.
Do wytwarzania
) 10 C10E 335 105 125 65 elementdw, czesci
Stale niestopowe maszyn i urzadzen:
kOﬂStFukCY.Jne do érednio obcigzonych,
utwardzania 15 C15E 375 115 140 75 np. kota zebate, $ruby
powierzchniowego na;)gdowe kté;e
i ulepszania ; dac :
el 20 22 410 | 125 | 150 | 80 Z'iﬂ;ff:e?oscf:ég:?bce
PN-93/ . :
w postaci pretow,
H-84019:1993 iké
25 c75 450 140 170 90 | ksztattownikéw

i rur.

Zalacznik 4.

Prety stalowe okragte. Wymiary — wyciag z PN-H-93200-02:1987
/zakres potrzebny do rozwigzania zadania/

Wymiary nominalne srednic i dopuszczalne odchyiki

Srednica [mm]

Dopuszczalna odchytka dla pretow
o zwyktej doktadnosci wykonania

20,21, 22, 23,2425

10,5 mm

26, 28, 30, 32, 33, 34, 35, 36, 38, 40

+0,6 mm
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Zalacznik 5.

Wymiary gwintéw trapezowych symetrycznych — wyciag z PN-ISO 2902:1996

@//

NAKRETKA

/)

£ o
,g S'RUBA 2l =
)
o lmm] SkF;k - skok gwintu
: . i d,=D, ds D, Dy S, ) dro.bno— grL.lbo—
szereg Srednic S Zwojnego | zwojnego
1" Z [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [em’] [mm] [mm]
8 1,5 125 6,2 6,5 8,3 0,30 - -
9 2 8 6,5 d 9.5 033 1.5 -
10 7 9 7,5 8 10,5 0,44 15 -
gl 3 9.5 8 8 14,5 0,44 2 -
12 3 10,5 8,5 9 12,5 0,57 2 -
14 5 12,5 10:5 115K 14,5 0,87 2 -
16 4 14 4.5 12 16,5 1,04 2 -
18 4 16 13,5 14 18,5 1,43 2
20 4 18 155 16 20,5 1,89 2 -
22 5 19,5 16,5 17 22,5 2,13 2 8
24 5 21,5 185 19 24,5 2,68 3 8
26 5 235 20,5 21 26,5 3,30 3 8
28 5 255 225 23 28,5 2.9 3 8

") Szereg srednic uprzywilejowanych.
) S, — pole przekroju sruby.
Przyktad oznaczenia gwintu trapezowego symetrycznego o $rednicy d=28 mm i skoku P=5 mm: Tr 28x5
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Zalacznik 6.

Wzory do obliczen

”

o :?g k. [MPa]

w ktérym:

¢ — naprezenia rozciggajace w [MPa], F — sita rozciggajaca w [N],

S — pole powierzchni przekroju w [mmz], S =

ds — Srednica rdzenia $ruby w [mm],

.
4 Hl

kr — dopuszczalne naprezenia na rozciagganie w [MPal].

Zalacznik 7.

Wyposazenie zakladu mechanicznego

Obrabiarki i urzadzenia
—wiertarka kadtubowa,
—przecinarka tarczowa,

—tokarka tarczowa,

—prasa hydrauliczna,

—szlifierka do watkow kfowa,
—tokarka rewolwerowa,
—frezarka wspornikowa pionowa,
—piec do hartowania,

—tokarka uniwersalna kiowa.

Uchwyty i przyrzady obrébkowe
— imadto $lusarskie,
— imadto maszynowe do watkéw z wktadkg
pryzmatyczna,
— uchwyt tokarski 3-szczekowy samocentrujacy,
— kiet tokarski obrotowy,
tarcza zabierakowa,
— zabierak tokarski,
— oprawki narzedziowe do mocowania wiertet,
— oprawki narzedziowe do mocowania
rozwiertakow,
— kiet tokarski staty,
— podtrzymka ruchoma.

Narzedzia skrawajace

—pita tarczowa,
—noze tokarskie: zdzieraki, wykanczaki,

przecinaki,
—noze do gwintow,
—nawiertaki,
—pilniki Slusarskie,
—wiertta: od ¢1 do $64 mm,
—rozwiertaki: od $6H7 do $32H7,
—narzynki.

Narzedzia kontrolno-pomiarowe

— przymiar kreskowy 0500 mm,

— suwmiarka uniwersalna z noniuszem 0,05
mm, zakres pomiarowy 0+140 mm,

— suwmiarka z noniuszem 0,05 mm, zakres
pomiarowy 0250 mm,

— twardosciomierz,

— mikrometr zewnetrzny 0+25 mm i 25+50 mm,

— czujnik zegarowy z uchwytem
magnetycznym,

— sprawdzian pierscieniowy do gwintow,

— wzorce chropowatosci,

— sprawdzian ptytkowy zarysu gwintu.

Uwaga: w celu sporzgdzenia wykazéw: obrabiarek i urzadzen, uchwytéw i przyrzgdow
obrébkowych oraz narzedzi skrawajacych i kontrolno-pomiarowych, z przedstawionego zestawu
wyposazenia nalezy dobrac¢ tylko te, ktére sg niezbedne w procesie wytwarzania sruby.
W magazynie dostepne sg materiaty i czesci zamienne wchodzace w sktad imadta slusarskiego

wg rysunku 01.01.00 (Zatgcznik 1).
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Zawdd: technik mechanik Arkusz zawiera informacje
Symbol cyfrowy zawodu: 311[20] prawnie chronione do
Oznaczenie arkusza: 311[20]-01-112 momentu rozpoczecia
Numer zadania: 1 egzaminu

PESEL* Data urodzenia zdajacego
wypetnia zdajgcy

KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ

>0
S5 5
=
Uwagi s8ls §§
Materiaty oddane przez zdajacego. wypeinia czionek Zespotu SE|0xE
wypelnia zdajacy Nadzorujacego Etap = % e =
Praktyczny O N N e
o
(o)
................................... I
Praca egzaminacyjna liczba stron......... | "
................................... IlI
KARTA OCENY S 2 Ee] SRR | vV
Vv
Potwierdzam
VI
czytelny podpis cztonka Zespotu czytelny podpis Przewodniczacego
Nadzorujacego Etap Praktyczny Zespotu Nadzorujgcego Etap Praktyczny Vii
Miejsce na naklejke vl
z nr PESEL
Suma

* w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé.







Zadanie egzaminacyjne

Zaktad mechaniczny przyjgt zlecenie na wykonanie naprawy niewielkiej partii imadet
$lusarskich (rysunek nr 01.01.00). Po weryfikacji okre$lono, nastgpujacy zakres prac
zwigzanych z naprawa imadta w zaktadzie mechanicznym:

dobraé¢ materiat do wykonania $ruby, o wytrzymatoSci wyzszej od stosowanego
dotychczas,

wykonaé érube (rysunek 01.01.03) z dobranego materiaiu,

wymieni¢ ptytke zabezpieczajgcy Srube,

wymieni¢ zuzyte naktadki szczek imadta.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z naprawg imadia slusarskiego w celu
przywrdcenia jego sprawnosci eksploatacyjnej na podstawie opisu uszkodzen i zatgczone;
dokumentaciji.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

s
2y

Tytut pracy egzaminacyjnej stosowny do zakresu realizowanych prac.

Zatozenia do opracowania projekiu sformutowane na podstawie tresci zadania

i zatgcznikow.

Przebieg procesu demontazu imadia z uwzglednieniem kolejnosci czynnosci

demontazowych.

Rozwigzanie konstrukcyjne obejmujace:

— dob6r gatunku oraz wymiaréw materiatu wyjSciowego do wykonania Sruby
z uwzglednieniem wytrzymatosci i naddatkéw obrébkowych,

— obliczenia wytrzymatosciowe sprawdzajgce dla Sruby rozcigganej sitg F = 9 kN.

Wykaz obrabiarek i urzadzen, uchwytdéw i przyrzadow, narzedzi skrawajgcych

i narzedzi kontrolno-pomiarowych niezbednych w procesie wykonania Sruby.

Przebieg procesu technologicznego wykonania Sruby z zachowaniem Kkolejnosci

operagji.

Przebieg procesu montazu imadta slusarskiego po naprawie z zachowaniem

kolejnosci czynno$ci montazowych.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Zatacznik 1. Imadto $lusarskie (rysunek 01.01.00)

Zatacznik 2. Sruba (rysunek 01.01.03)

Zatacznik 3. Wiasnosci wytrzymatosciowe niektdrych gatunkéw stali
Zalacznik 4. Prety stalowe okragte. Wymiary

Zatacznik 5. Wymiary gwintow trapezowych symetrycznych
Zalacznik 6. Wzory do obliczen

Zalacznik 7. Wyposazenie zaktadu mechanicznego

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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