Zawod: technik mechanik Arkusz zawiera informacje
Symbol cyfrowy zawodu: 311[20] prawnie chronione do
Numer zadania: 1 momentu rozpoczecia
egzaminu

311[20]-01-142

Czas trwania egzaminu: 180 minut

ARKUSZ EGZAMINACYJNY
ETAP PRAKTYCZNY
EGZAMINU POTWIERDZAJACEGO KWALIFIKACJE ZAWODOWE
CZERWIEC 2014
Informacje dla zdajacego:
1. Materialy egzaminacyjne obejmuja: ARKUSZ EGZAMINACYJNY z treScig zadania

i dokumentacja, zeszyt ze strong tytutowg KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ oraz KARTE
OCENY.

2. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron. Sprawdz, czy materiaty egzaminacyjne
sg czytelne i nie zawierajg btednie wydrukowanych stron. Ewentualny brak stron lub inne
usterki w materiatach egzaminacyjnych zgto$ przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego
etap praktyczny.

3. Na KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ:

— wpisz swojg date urodzenia,
— wpisz swéj numer PESEL*.
4. Na KARCIE OCENY:
— wpisz swojq date u‘rodzenia,
— wpisz swoj numer PESEL*,
— wpisz symbol cyfrowy zawodu,
— zamaluj kratkg z numerem odpowiadajacym numerowi zadania,
— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL w oznaczonym miejscu na karcie.
5. Zapoznaj sie z trescig zadania egzaminacyjnego, dokumentacjg zatgczong do zadania,

a nastepnie przystap do rozwigzania zadania. Rozwigzanie obejmuje opracowanie projektu
realizacji prac okreslonych w tresci zadania.

6. Zadanie rozwigzuj tylko w zeszycie KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ od razu na czysto,
nie otrzymasz dodatkowych kartek. Notatki, pomocnicze obliczenia itp., jezeli nie nalezg
do pracy, obwiedz linig i oznacz stowem BRUDNOPIS. Zapisy oznaczone BRUDNOPIS
nie beda oceniane.

7. Po rozwigzaniu zadania ponumeruj strony pracy egzaminacyjnej. Numerowanie rozpocznij
od strony, na ktérej jest miejsce do zapisania tytutu pracy. Wszystkie materiaty, ktére
zatgczasz do pracy, opisz swoim numerem PESEL* w prawym gornym rogu.

8. Na stronie tytutowej zeszytu KARTA PRACY EGZAMINACYJNEJ, wpisz liczbe stron swojej
pracy i liczbe sztuk zataczonych materiatow.

9. Zeszyt KARTA PRACY EGZAMINACYJINEJ i KARTE OCENY przekaz zespotowi
nadzorujacemu etap praktyczny.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego
Y AYY



Zadanie egzaminacyjne

Zaktad mechaniczny ma przeprowadzi¢ naprawe zespotu tuparki $widrowej do
fupania drewna. Podczas ogledzin stwierdzono pekniecie zeliwnych pokrywek
zakrywajacych tozyska. Dodatkowo podczas pracy tuparki zaobserwowano zbyt
wysokie obroty swidra.

Postanowiono:

— wykonac nowe pokrywki;

- do wykonania pokrywek dobra¢ materiat o wigkszej wytrzymatosci od

stosowanego dotychczas (nie wymagajacy obrébki cieplnej);

— dobra¢ nowe koto pasowe;

- obliczy¢ wymagang $rednicg zewnetrzng kota pasowego;

— wymieni¢ wszystkie czesci znormalizowane zespotu;

— zastgpié kulkowe fozyska zwykle, tozyskami kulkowymi obustronnie zakrytymi.
Mocowanie silnika umozliwia naciag paskéw klinowych w szerokim zakresie i po
dobraniu nowego kofa nie trzeba zmienia¢ ich diugosci. Predko$¢ obrotowa silnika
wynosi 1400 obr/min, koto pasowe na silniku ma $rednice zewnetrzng 80 mm,
predko$¢ obrotowa $widra po dobraniu nowego kota powinna wynosi¢ 280 obr/min.
Wyposazenie zaktadu umozliwia wykonanie wszystkich operacji technologicznych
zwigzanych z naprawg zespotu w warunkach produkcji matoseryjnej.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z przeprowadzeniem naprawy fuparki
Swidrowej.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1. Tytut pracy egzaminacyjnej obejmujacy zakres realizowanych prac.
2. Zalozenia do opracowania projektu sformutowane na podstawie tresci zadania
oraz dokumentaciji.
3. Przebieg procesu demontazu zespotu tuparki oraz wykaz czesci do wymiany,
oznaczenie i wymiary dobranych tozysk.
4. Obliczenia wymaganej $rednicy zewnetrznej nowego kofta pasowego wraz
z oznaczeniem kota.
5. Opis procesu wytwarzania nowej pokrywki, obejmujgcy:
— dobor gatunku materiatu;
— wymiary materiatu wyj$ciowego;
— proces technologiczny z zachowaniem kolejno$ci operacji obrobkowych.
6. Wykazy maszyn i urzadzen, uchwytow i przyrzadoéw, narzedzi obrébkowych
i przyrzadéw pomiarowych niezbednych w procesach wytwarzania pokrywki,
demontazu i montazu zespotu tuparki $widrowej.
7. Przebieg procesu montazu zespotu tuparki $widrowej z zachowaniem kolejnosci
czynno$ci montazu.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Rysunek ztozeniowy zespotu tuparki $widrowej Zatacznik 1.
Rysunek wykonawczy pokrywki Zalacznik 2.
Wybrane fozyska kulkowe Tabela 1.
Wybrane kota pasowe Tabela 2.
Wybrane materiaty konstrukcyjne i ich wiasnosci wytrzymatosciowe Tabela 3.
Znormalizowane $rednice pretow stalowych walcowanych okragtych Tabela 4.
Wyposazenie zaktadu mechanicznego Zatacznik 3.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Zatacznik 1.

AN NN

12 | Wpust pryzmatyczny A8x7x32 i PN-80/M-85005

11 | Sruba M8x30 1 PN-74/M-82105

10 | Wkret dociskowy M10x20 2 PN-62/M-82315

9 | Sruba M6x25 6 PN-74/M-82105

8 | Lozysko kulkowe 6306 2 PN-60/M-86100

7 | Pierécien uszczelniajacy 28,2x3 2 PN-60/M-86961

6 d j 1 5185

5 | Pokrywka 2 | ZI 300/EN-GLI-300 | £$-01-05
4 | Swider 1 £5-01-04

3 | Koto pasowe 1 71 300/EN-GLI-200 | £5-01-03

2 | watek 1 c45 £5-01-02

1 | Korpus 1 5185 £5-01-01
Poz. Nazwa czesci Tlogé Nr rys lub nr normy Materiat Uwagi

Imie i nazwisko | Data Podpis
Konstruoue! Zakiad Mechaniczny
Sprawdzit
Podziatka Nazwa zespotu Nr rysunku
1:1 Zesp6t tuparki $widrowej £$-01-00
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Zatacznik 2.

1/45°

3 otwory®7co 120°

996

s

Ostre krawedzie stepic / Ra25

| — Imie | nazwisko Data |Podpis Komisja Eglamina:yjna

E::I:I Mareral ez obrébki cieplnej |
Spraw!
Podzialka | Nazwa Nr rysunku
1 Pokrywka AR
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Tabela 1. Wybrane tozyska kulkowe

RSR - uszczelka gumowa
2RSR — dwie uszczelki gumowe
ZR - blaszka ochronna
2ZR - dwie blaszki ochronne
& 30 62 16 6206 ; >
2 30 62 16 6206RSR
3 30 62 16 6206.2RSR
4 30 62 16 6206ZR
5 30 62 16 6206.2ZR
6 30 2 19 6306
7 30 72 19 6306RSR
8 30 72 19 6306.2RSR
9 30 72 19 6306ZR
10 30 72 19 6306.2ZR
Tabela 2. ﬁmne kota iasowe
it o / -
KP-01-160 160 /
/ A =40 mm
KP-01-220 220 /
b
KP-01-280 280 /
o d=24mm
KP-01-360 360
KP-01-400 400
b=8mm
KP-01-450 450
KP-01-500 500 D=

Dane i wzory do obliczenia érednicy kota pasowego zespotu tuparki

=
ny
n; = 1400 obr/min (predko$¢ obrotowa silnika),
n, = 280 obr/min (predko$¢ obrotowa $widra),
d =80 mm ($rednica kota pasowego na silniku),
D - érednica kota pasowego zespotu tuparki.

D
‘=
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Tabela 3. Materialy konstrukcyjne i ich wiasnosci

atosciowe

21150 / EN-GJL-150 220 Elementy odlewane,
21200 / EN-GJL-200 270 | Pokiywy, cslony,
Zeliwa szare X pod: y, korpusy
21300 / EN-GJL-300 320 | obrabiarek, suporty,
wsporniki, kota pasowe.
St0S / 5185 320
Stale niestopowe St35 / 52350R 380 i czgéci maszyn
j ¢ $rednio obciazone bez
Stds / 5275 440 | obrobki cieplei.
St5 / E295 490
Stale niestopowe 10/ C10E H 335 . :
i czgéci maszyn
:‘::s::;c:i]:e Gl 25/C25 H 450 $rednio obcigzone, ktére
- A 45 / €45 i 600 nalezy podda¢ obrébce
1 ia cieplnego 55/ C55 o 650 cepi):

H — hartowanie i naweglanie, T — ulepszanie ciepine

Tabela 4. Znormalizowane $rednice

téw stalowych walcowanych okragtych

70, 75, 80 1mm
85, 90, 95, 100 1,3 mm
105, 110, 115, 120 1,5mm
125, 130, 135, 140 2mm
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Zatacznik 3.

Maszyny i urzadzenia

tokarka uniwersalna,
tokarka produkcyjna,
- wiertarka stotowa,

— wiertarka kadtubowa,
— frezarka pozioma,

— przecinarka tarczowa,
— przecinarka ramowa,
— przecinarka tasmowa,
— szlifierka do ptaszczyzn,
— wywazarka,

— dfutownica,

— prasa montazowa,

— prasa balansowa.

I

1

1

Uchwyty i przyrzady obrébkowe

imadto $lusarskie,

uchwyt tokarski tréjszczekowy
samocentrujacy,

podtrzymka,

luneta,

uchwyt wiertarski,

przyrzad wiertarski,

oprawki do mocowania wiertet,

tulejki redukcyjne,

$ciggacz,

trzpieri tokarski,

oprzyrzadowanie prasy.

Narzedzia obrobkowe

— pita tarczowa,

— pita tasmowa,

— brzeszczot przecinarki ramowej,

— notze tokarskie zdzieraki,

— note tokarskie wykanczaki,

— note tokarskie wytaczaki i do rowkéw,
— gwintowniki,

— narzynki,

— pilniki $lusarskie,

— punktak,

— przecinak,

— wiertfa,

— rozwiertaki nastawne,

— nawiertak,

— komplet kluczy ptasko-oczkowych,
— miotek $lusarski.

|

Przyrzady pomiarowe

przymiar kreskowy 0+300 mm,

suwmiarka uniwersalna,

mikrometr do wymiaréw zewnetrznych,

katomierz uniwersalny,

czujnik zegarowy z podstawka
magnetyczng,

komplet ptytek wzorcowych,

sprawdzian dwugraniczny do otworéw,

liniat krawedziowy,

wzorce chropowatosci.

Uwaga: do wykonania zadania dobierz tylko te maszyny, urzadzenia, narzedzia, uchwyty
i przyrzady, ktére sg ci niezbedne do rozwiazania zadania.
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