INSTRUKCJA BHP
Przy obstudze Tokarki CNC

WARUNKI DOPUSZCZENIA PRACOWNIKA DO PRACY

- obstuga maszyny moze by¢ prowadzona wylacznie przez upowazniony i
przeszkolony personel,

- obstuga zostata zapoznana z DTR maszyny i ja zrozumiata

CZYNNOSCI PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

dokona¢ kontroli ogdlnego stanu technicznego obrabiarki,

przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢ poziomy napetnien maszyny i w razie
potrzeby uzupetni¢ niedobory,

sprawdzi¢ maszyne pod wzgledem wyciekdw i usung¢ ich przyczyne

ZASADY I SPOSOBY BEZPIECZNEGO WYKONYWANIA PRACY

ZABRANIA SIE:

Obstugiwa¢ maszyne z rozpuszczonymi wiosami oraz z natozong bizuteria,

Siega¢ reka lub manipulowa¢ jakim$ przedmiotem w obszarze elementéw
maszyny bedacych w ruchu Ilub obracajacych sie elementéw mocowania
obrabianego detalu,

Programowania predkosci obrotowych, ktére sa wyzsze niz podana maksymalna
predkos¢ obrotowa zastosowanych zamocowan,

Wszelkiej przerdbki lub pozbawiania dziatania wyposazenia zabezpieczajacego, np.
zabezpieczajace wytaczniki pozycyjne, blokady, ostony,

Zamalowywac lub usuwac tabliczki ostrzegawcze oraz informacyjne,

Toczenia materiatdw ceramicznych i drewna sklejonego zywicami syntetycznymi,
Przeprowadzania zmian  oprogramowania (software) na  sterownikach
programowanych,

Stosowaé urzadzenia wytwarzajace fale elektromagnetyczne (np. aparaty
komorkowe, spawarki elektryczne itp.) w odlegtosci mniejszej niz 2 m od
maszyny,

Uzytkowania maszyny z uszkodzong szybq zabezpieczajacg z PW (poliweglan)
Eksploatowac¢ maszyne z uszkodzonymi szybami okiennymi w kabinie,

Zazywania lekarstw zmniejszajacych zdolno$¢ koncentracji lub wydtuzajacych czas
reakcji,

Wykonywania prac spawalniczych przy maszynie,

Wchodzi¢ do komory maszynowej.

NAKAZUJE SIE:

Operatorowi maszyny ztozenia meldunku przetozonemu o zmianach
wystepujacych przy maszynie,
Wstrzymania natychmiast pracy w przypadku stwierdzenia defektu maszyny,

CZYNNOSCI PO ZAKONCZENIU PRACY

Zapewnic czystos¢ stanowiska pracy przy maszynie

ZATWIERDZIL:



